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 2592ذ٘بثبى ٍل٘ؼهط، پلان  ،غطثٖ ه٘ساى ًٍه ضلغ خٌَة ،تْطاى

 اٗطاى -تْطاى 14155-6139پؿتٖ:  نٌسٍق

 88879461-5 تلفي:

 88887103 ٍ 88887080زٍضًگبض: 

 قْط نٌؼتٖ، ه٘ساى اؾتبًساضز  ،وطج

 اٗطاى -وطج  31585-163 :نٌسٍق پؿتٖ

 (026) 32806031-8تلفي: 

 (026) 32808114زٍضًگبض: 

 standard@isiri.gov.ir: ضاٗبًبهِ

 http://www.isiri.gov.irٍثگبُ: 

 

 

 

 

Iranian National Standardization Organization (INSO)   

No. 2592 Valiasr Ave., South western corner of Vanak Sq., Tehran, Iran 

P. O. Box: 14155-6139, Tehran, Iran 

Tel: + 98 (21) 88879461-5 

Fax: + 98 (21) 88887080, 88887103 

 

Standard Square, Karaj, Iran 

P.O. Box: 31585-163, Karaj, Iran 

Tel:  + 98 (26) 32806031-8 

Fax: + 98 (26) 32808114 

 

Email: standard@isiri.gov.ir 

Website: http://www.isiri.gov.ir 

 

 

 

mailto:standard@isiri.gov.ir


 3191 سبل :)تجدٔدوظر ايل( 31211مبرِ أران ض ملٓاستبودارد 
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 بٍ وبم خدا

 آضىبٔٓ بب سبزمبن ملٓ استبودارد أران

ٔ  همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز ٖ  ٍ تحم٘مۀبت  اؾۀتبًساضز  هؤؾؿۀ  نۀٌؼت

 ٖ( اٗطاىاؾتبًساضزّبٕ هلٖ )ضؾو ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ ثِ ضا

ًظۀطاى هطاوۀع ٍ هؤؾؿۀبت    نۀبحت  ،ّبٕ فٌٖ هطوت اظ وبضقٌبؾبى ؾبظهبى ّبٕ هرتلف زض وو٘ؿَ٘ىتسٍٗي اؾتبًساضز زض حَظُ

قَز ٍ وَقكٖ ّوگبم ثب ههبلح هلٖ ٍ ثب تَخِ ثِ قۀطاٗظ تَل٘ۀسٕ،   ػلوٖ، پػٍّكٖ، تَل٘سٕ ٍ التهبزٕ آگبُ ٍ هطتجظ اًدبم هٖ

وٌٌۀسگبى،  نۀبحجبى حۀك ٍ ًفۀغ، قۀبهل تَل٘سوٌٌۀسگبى، ههۀط        ٕٔ اؾت وۀِ اظ هكۀبضوت آگبّبًۀِ ٍ هٌهۀفبً    فٌبٍضٕ ٍ تدبض

ٖ  ّبٕ زٍلتٖ ٍ غ٘طوٌٌسگبى، هطاوع ػلوٖ ٍ ترههٖ، ًْبزّب، ؾبظهبىنبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز ًۀَٗؽ   قۀَز. پۀ٘ف  زٍلتٖ حبنۀل هۀ

ٖ   وو٘ؿَ٘ى ًفغ ٍ اػضبٕاؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثطإ ًظطذَاّٖ ثِ هطاخغ شٕ قۀَز ٍ پۀؽ اظ زضٗبفۀت     ّبٕ هطثَط اضؾۀب  هۀ

ثِ ػٌَاى اؾتبًساضز هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى چۀبح ٍ   ،هلٖ هطتجظ ثب آى ضقتِ عطح ٍ زض نَضت تهَٗت ًٔظطّب ٍ پ٘كٌْبزّب زض وو٘ت

 قَز.هٌتكط هٖ

ٖ     ً٘ع ثب ضػبٗت ضَاثظ نلاحشٕهٌس ٍ  ّبٕ ػلالِ وِ هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبى ًَٗؽ اؾتبًساضزّبٖٗ پ٘ف وٌٌۀس   تؼ٘ۀ٘ي قۀسُ تْ٘ۀِ هۀ

ٖ    هلۀٖ اٗۀطاى   ثطضؾٖ ٍ زضنَضت تهۀَٗت، ثۀِ ػٌۀَاى اؾۀتبًساضز     ،زضوو٘تِ هلٖ عطح قۀَز. ثۀسٗي تطت٘ۀت،     چۀبح ٍ هٌتكۀط هۀ

هلٖ اؾتبًساضز هطثۀَط   ٔتسٍٗي ٍ زض وو٘ت 5 ضٓاؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوب همطضات قَز وِ ثط اؾبؼ اؾتبًساضزّبٖٗ هلٖ تلمٖ هٖ

 ثِ تهَٗت ضؾ٘سُ ثبقس. قَز تكى٘ل هٖاٗطاى ؾتبًساضز ا زض ؾبظهبى هلٖوِ 

(ISO) الوللٖ اؾتبًساضز اٗطاى اظ اػضبٕ انلٖ ؾبظهبى ث٘يز ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساض
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ۀه  وو٘ؿَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) قٌبؾٖ لبًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ؾبظهبى ث٘ي
(CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غصاٖٗ 4اؾت ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ضاثظ 3

زض وكۀَض   5

ٕ     فؼبل٘ت هٖ ّۀبٕ ذۀبل وكۀَض، اظ آذۀطٗي      وٌس. زض تسٍٗي اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ضوي تۀَخِ ثۀِ قۀطاٗظ ولۀٖ ٍ ً٘بظهٌۀس

 قَز. گ٘طٕ هٖ الوللٖ ثْطُ ّبٕ ػلوٖ، فٌٖ ٍ نٌؼتٖ خْبى ٍ اؾتبًساضزّبٕ ث٘ي پ٘كطفت

وٌٌسگبى، حفظ ؾۀلاهت   ٌٖ قسُ زض لبًَى، ثطإ حوبٗت اظ ههط ث٘ تَاًس ثب ضػبٗت هَاظٗي پ٘ف ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى هٖ

هح٘غۀٖ ٍ التهۀبزٕ، اخۀطإ ثؼضۀٖ اظ      ٍ اٗوٌٖ فطزٕ ٍ ػوَهٖ، حهَ  اعوٌ٘بى اظ و٘ف٘ۀت هحهۀَ ت ٍ هلاحظۀبت ظٗؿۀت    

ضز، اخجۀبضٕ  اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ضا ثطإ هحهَ ت تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تهَٗت قَضإ ػۀبلٖ اؾۀتبًسا  

الوللۀٖ ثۀطإ هحهۀَ ت وكۀَض، اخۀطإ اؾۀتبًساضز وب ّۀبٕ نۀبزضاتٖ ٍ          تَاًس ثِ هٌظَض حفظ ثبظاضّۀبٕ ثۀ٘ي  . ؾبظهبى هٖوٌس

ّب ٍ هؤؾؿبت فؼۀب  زض   وٌٌسگبى اظ ذسهبت ؾبظهبى ثِ اؾتفبزُ ثرك٘سى. ّوچٌ٘ي ثطإ اعوٌ٘بى وٌسثٌسٕ آى ضا اخجبضٕ  زضخِ

ُ  هسٗطٗت و٘ف٘ت ٍ هسٗطٗت ظٗؿت ّبٕؾبهبًِگَاّٖ  هو٘عٕ ٍ نسٍض هكبٍضُ، آهَظـ، ثبظضؾٖ، ٔظهٌ٘ ّۀب ٍ   هح٘غٖ، آظهبٗكۀگب

ّب ٍ هؤؾؿبت ضا ثط اؾۀبؼ ضۀَاثظ ًظۀبم     گًَِ ؾبظهبى اؾتبًساضز اٗي ؾبظهبى هلٍٖؾبٗل ؾٌدف،  (بل٘جطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌدٖ 

ّۀب  آى اػغب ٍ ثط ػولىطزّب آى ٌ٘بهٔ تأٗ٘س نلاح٘ت ثِوٌس ٍ زض نَضت احطاظ قطاٗظ  ظم، گَاّ تأٗ٘س نلاح٘ت اٗطاى اضظٗبثٖ هٖ

الوللٖ ٗىبّب، ٍاؾٌدٖ ٍؾبٗل ؾٌدف، تؼ٘٘ي ػ٘بض فلعات گطاًجْب ٍ اًدبم تحم٘مبت وۀبضثطزٕ   وٌس. تطٍٗح زؾتگبُ ث٘ي ًظبضت هٖ

 .اؾت ؾبظهبىثطإ اضتمبٕ ؾغح اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى اظ زٗگط ٍظبٗف اٗي 

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  



 3191 سبل :)تجدٔدوظر ايل( 31211مبرِ أران ض ملٓاستبودارد 
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 داردکمٕسًٕن فىٓ تدئه استبو

 «ريش آزمًن -تعٕٕه ضرٔب الاستٕسٕتٍ خمطٓ -سىگ سبختمبوٓ»

 )تدسٗسًظط اٍ (

 سمت ي/ٔب محل اضتغبل: رئٕس:

 وبضگط، ػل٘طضب

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ هىبً٘ه ؾٌگ(

 زاًكگبُ تْطاى -ػضَ ّ٘بت ػلوٖ

  

  دبٕر:

 وَلًَ٘س، فطقبز

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هىبً٘ه ؾٌگ(

 زاًكگبُ لطؾتبى -ػضَ ّ٘بت ػلوٖ گطٍُ هؼسى

  

  )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب(اعضب:

 اػظوٖ، هحوسػلٖ

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هؼسى(

هكۀبٍض قۀطوت ظهۀ٘ي حفۀبضاى      -هؼسى هٖ ؾۀًَگَى  -وبضقٌبؼ

 وبؾ٘ت

  

 السٗيالوبؾٖ، ؾ٘س ًدن

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ اؾترطاج هؼسى(

 زاًكگبُ لطؾتبى -ػضَ ّ٘بت ػلوٖ گطٍُ هؼسى

  

 اه٘ي اه٘طٕ،

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(

 قْطؾتبى الكتط -ػضَ انلٖ قَضإ اؾلاهٖ

  

 ثبضاًٖ ث٘طاًًَس، و٘بًَـ

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ هؼسى(

 زاًكگبُ لطؾتبى -ػضَ ّ٘بت ػلوٖ گطٍُ هؼسى

  

 ثبلطپَض، ظّطا

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هؼسى(

 ٗياؾتحىبم نٌؼت گطقطوت هؼسًٖ  -هسٗط ػبهل

  

 ههغفٖپ٘طٕ، 

 )وبضقٌبقؽ اضقس هٌْسؾٖ هؼسى(

 ؾبظهبى ًظبم هٌْسؾٖ هؼسى اؾتبى لطؾتبى -هؿئَ  فٌٖ

  

 خؼفطٗبى، هٌَچْط

 قٌبؾٖ()وبضقٌبؾٖ ظه٘ي

ؾبظهبى نٌؼت، هؼۀسى ٍ تدۀبضت اؾۀتبى     -وبضقٌبؼ اهَض هؼسًٖ

 لطؾتبى

  

 حؿٌٖ٘ زقت٘رَاًٖ، ؾ٘س هحوس حؿ٘ي

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هؼسى(

 ؾبظهبى ًظبم هٌْسؾٖ هؼسى اٗطاى -اؾتبًساضزّبهؿئَ  ثرف 
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 قٌبؾٖ()وبضقٌبؾٖ اضقس ظه٘ي

ؾبظهبى نٌؼت، هؼۀسى ٍ تدۀبضت اؾۀتبى     -وبضقٌبؼ اهَض هؼسًٖ

 لطؾتبى

  

 ػل٘عازُ گٌدٖ، ؾ٘س هحوس

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ هؼسى(

 زاًكگبُ لطؾتبى -لوٖ ٍ هسٗط گطٍُ هؼسىػضَ ّ٘بت ػ

 

  

 وبظوٖ، ه٘لاز

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هىبً٘ه ؾٌگ(

 قطوت هٌْسؾ٘ي هكبٍض ؾبحل -وبضقٌبؼ اضقس ًظبضت

  

 لبئس ضحوت، ضضب

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ هؼسى(

 زاًكگبُ لطؾتبى -ػضَ ّ٘بت ػلوٖ

  

 هٌ٘بٖٗ، ضضب

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(

 ْطزاضٕ قْط ف٘طٍظآثبزق -قْطزاض

  

 هْجس، ػلٖ

 ذبن ٍ پٖ( -)وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطات

 ٘يذو قْطزاضٕ قْطؾتبى -ٖهؼبٍى ػوطاً

  

 هْسٗبى، فطٗس
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 ٗبضٕ، اضزق٘ط

 )وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ نٌبٗغ(

ازاضُ  -اضُ اؾتبًساضزؾبظٕ، آهَظـ ٍ تطٍٗح اؾۀتبًساضز  ؾطپطؾت از

 ول اؾتبًساضز اؾتبى لطؾتبى

  

 ئراستبر:
 

 الِقطفٖ، ػٌبٗت

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هىبً٘ه(
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 مىدرجبت فُرست

 صفحٍ عىًان

 ظ گفتبض ف٘پ

 1 ّس  ٍ زاهٌٔ وبضثطز    1

 1 العاهٖ                          هطاخغ    2

 2 انغلاحبت ٍ تؼبضٗف    3

 2 ٍؾبٗل     4

 2 زؾتگبُ    4-1

 2 ّباًحٌبؾٌح    4-2

 2 ّبآظهًَِ    5

 4 آهبٗف    6

 5 ضٍـ اخطإ آظهَى     7

 5 ضٍـ هحبؾجِ    8

 7 گعاضـ آظهَى    9

 7 زلت ٍ اضٗجٖ   10
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 گفتبرٕصپ

ثۀبض زض ؾۀب    وۀِ ًرؿۀت٘ي   «ضٍـ آظهۀَى  -تؼ٘٘ي ضطٗت ا ؾت٘ؿ٘تِ ذوكٖ -ٌگ ؾبذتوبًٖؾ» اؾتبًساضز

ّۀبٕ هطثۀَط ثۀطإ    تسٍٗي ٍ هٌتكط قس، ثط اؾبؼ پ٘كٌْبزّبٕ زضٗبفتٖ ٍ ثطضؾٖ ٍ تأٗ٘س وو٘ؿۀَ٘ى  1389

زض قكهس ٍ ًَز ٍ زٍه٘ي اخلاؾِ٘ وو٘تٔ هلٖ اؾتبًساضز هٌْسؾٖ ثبض هَضز تدسٗسًظط لطاض گطفت ٍ ًرؿت٘ي

قس. اٌٗه اٗي اؾتبًساضز ثِ اؾتٌبز  تهَٗت 24/11/1395ّبٕ ؾبذتوبًٖ هَضخ ؾبذتوبى ٍ ههبلح ٍ فطآٍضزُ

ٍ تحم٘مبت نٌؼتٖ اٗطاى، ههَة ثْوي هۀبُ   اؾتبًساضزلبًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤؾؿِ  3ثٌس ٗه هبزٓ 

 قَز. ، ثِ ػٌَاى اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط ه1371ٖ

ؾۀبذتبض ٍ قۀَ٘ٓ    -)اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى 5ٗطاى ثط اؾبؼ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضٓ اؾتبًساضزّبٕ هلٖ ا

ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ زض ظهٌ٘ۀِ  تحَ ت ٍ پ٘كطفت ثبحفظ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ  ثطإ قًَس.ًگبضـ( تسٍٗي هٖ

كٌْبزٕ وۀِ  س قس ٍ ّط پٌ٘لعٍم تدسٗسًظط ذَاّ نَضتاٗطاى زض  هلّٖبٕ نٌبٗغ، ػلَم ٍ ذسهبت، اؾتبًساضز

لۀطاض   تَخِ ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطثَط هَضزاٗي اؾتبًساضزّب اضائِ قَز، ٌّگبم تدسٗس تىو٘لثطإ انلاح ٍ 

  ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى اؾتفبزُ وطز. ذَاّس گطفت.

 قَز.هٖ 1389 : ؾب 13233اٗي اؾتبًساضز خبٗگعٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضٓ 

 ٕ وِ ثطإ تْ٘ٔ اٗي اؾتبًساضز هَضز اؾتفبزُ لطاض گطفتِ ثِ قطح ظٗط اؾت:هأذصهٌجغ ٍ 

ASTM C 1352: 2015, Standard Test Method for Flexural Modulus of Elasticity of Dimension 

Stone 
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 ريش آزمًن -تعٕٕه ضرٔب الاستٕسٕتٍ خمطٓ -سبختمبوَٓبْ سىگ

ٍ  درصًرت .است وطدٌ درج بُداضتٓ ي أمىٓ مًارد تمبم استبودارد ٔها در -َطدار مهًاردْ    چىهٕه  بهب  مًاجُه

 .است استبودارد أه کبربر عُدِ بر آن اجراْ ي مىبسب أمىٓ ي بُداضت ضرأط برقرارْ مسئًلٕت

 َدف ي دامىّ کبربرد 3

وبًٖ ثۀب اؾۀتفبزُ اظ آظهۀَى    ّبٕ ؾۀبذت ّس  اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز تؼ٘٘ي ضطٗت ا ؾت٘ؿ٘تِ ذوكٖ ؾٌگ

 . اؾتإ ت٘ط ؾبزُ ثبضگصاضٕ چْبضًمغِ

 ثبضگصاضٕ ػوَز ثط نفحِ ٗب قۀىب  ٍ ٗۀب ثبضگۀصاضٕ هۀَاظٕ ثۀب       نَضتثِّبٕ ؾٌگ هوىي اؾت وِ آظهَى

 نفحِ ٗب قىب  اًدبم قَز.

 ّٖبٕ تط ٗب ذكه اًدبم زاز.هًَِآظّبٕ ؾٌگ ضا ثط ضٍٕ تَاى آظهَىه 

 گ٘طٕ آى ضا تؼ٘٘ي وٌس.وبضثِس قطاٗظ وٌٌسُ آظهَى ثبٗهكرم 

 چٌۀ٘ي  ّبٕ ؾٌگٖ وبضثطز زاضز. ّناٗي اؾتبًساضز ثطإ اضائِ همبزٗط هٌْسؾٖ ثطإ تحل٘ل تٌف ٍ اًحٌب پبًل

ّبٕ ؾبذتوبًٖ، ٍ ً٘ع اذتلا  ضۀطٗت  ثطإ ًكبى زازى اذتلا  ضطٗت ا ؾت٘ؿ٘تِ ذوكٖ ث٘ي اًَاع ؾٌگ

 ثبضگصاضٕ هرتلف )هۀَاظٕ ٗۀب ػوۀَز ثۀط ضٗفۀت ٗۀب نۀفحبت         ا ؾت٘ؿ٘تِ ذوكٖ ٗه ًَع ؾٌگ زض خْبت

 ثٌسٕ( وبضثطز زاضز. ِٗ

 مراجع السامٓ 2

 .اؾۀت  قۀسُ  زازُ اضخبعّب آى ثِ العاهٖ نَضتثِ اؾتبًساضز اٗي هتي زض وِ زاضز ٍخَز ضَاثغٖ ظٗط هطاخغ زض

 .قًَسهٖ هحؿَة اؾتبًساضز اٗي اظ خعئٖ ضَاثظ آى ثسٗي تطت٘ت،

ٕ  ٍ ّۀب انلاحِ٘ ثبقس، قسُ زازُ اضخبع اًتكبض تبضٗد شوط ثب هطخؼٖ ثِ وِ نَضتٖ زض ٕ  تدسٗۀسًظطّب آى  ثؼۀس

ِ  اًتكۀبض  تبضٗد شوط ثسٍى وِ هطاخؼٖ هَضز زض .ً٘ؿت آٍضالعام اؾتبًساضز اٗي ثطإ  قۀسُ  زازُ اضخۀبع ّۀب  آى ثۀ

 .ؾتا آٍضالعام اؾتبًساضز اٗي ثطإ ثؼسٕ ّبٕانلاحِ٘ ٍ تدسٗسًظط آذطٗي اؾت، ّوَاضُ

 اؾت: العاهٖ اؾتبًساضز اٗي وبضثطز ثطإ ظٗط هطاخغ اظ اؾتفبزُ

2-1 ASTM C119, Terminology Relating to Dimension Stone 

ًبهۀِ، ثۀب اؾۀتفبزُ اظ    ٍاغُ -ّبٕ تعئٌٖ٘ ٍ ًوۀب ، ؾٌگ1390)تدسٗسًظط اٍ (، ؾب   8228اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضٓ  -ٔبدآيرْ

 تسٍٗي قسُ اؾت. ASTM C119: 2008اؾتبًساضز 

2-2 ASTM C880 Test Method for Flexural Strength of Dimension Stone 
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ٖ  -بّبٕ تعئٌٖ٘ ٍ ًوؾٌگ ،1390)تدسٗسًظط اٍ (: ؾب   8229 ٓاؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبض -ٔبدآيرْ  -تؼ٘٘ي همبٍهت ذوكۀ

 .تدوین شده است ASTM C880/C880M: 2009، ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز ضٍـ آظهَى

2-3 ASTM C1799 Guide to Dimension Stone Test Specimen Sampling and Preparation 
2-4 ASTM  E 4: Practices for Force Verification of Testing Machines. 

 اصطلاحبت ي تعبرٔف 1

 بت ٍ تؼبضٗفانغلاح ،ASTM C119قسُ زض اؾتبًساضز  اضائِانغلاحبت ٍ تؼبضٗف  ػلاٍُ ثط ،زض اٗي اؾتبًساضز

 :هٖ ضٍز وبضثِظٗط ً٘ع 

1-3  

 ضرٔب الاستٕسٕتٍ
n 

modulus of elasticity 

 قَز.تٌف زض ٍاحس وطًف )وطًف/ تٌف(، وِ ثب ػٌَاى هسٍ  ٗبًگ ً٘ع قٌبذتِ هٖ

 يسبٔل 4

  دستگبٌ 4-3

ٕ  (، هغبثك ثۀب  هطاخؼِ قَز 1قىل ثِ زؾتگبُ آظهَى ) ضٍـ  اؾۀت.  ASTM  E 4اؾۀتبًساضز   العاهۀبت وۀبضثطز

ّبٕ ثبضگۀصاضٕ  ثلَنّبٕ ذوكٖ ؾٌگ اؾتفبزُ قَز ٍ ثب اؾتفبزُ اظ ثبٗس ثطإ آظهَى إغِثبضگصاضٕ چْبض ًم

وبهلاً ػوَزٕ ٍ ثسٍى اًحطا  اظ هحَض ػوَز، ثۀط   نَضتثِز وِ اعوٌ٘بى حبنل قَز، ً٘طٍ قَإ اًدبم گًَِِث

عَ  زّبًِ ٍ فَانل ث٘ي  زاقتياٗي زؾتگبُ تَاًبٖٗ ثبثت ًگِ ثْتط اؾتقَز. هًَِ هَضز ًظط اػوب  هٖآظضٍٕ 

ًگۀِ زاضز.   mm 1±گبّٖ ضا زض حبلۀت ثبثۀت ثۀب ضٍازاضٕ    ّبٕ تىِّ٘بٕ ثبضگصاضٕ ضا زاقتِ ثبقس ٍ ثلَنثلَن

 ٗىٌَاذت )ثب ًطخ ثبثت( ٍ ثب اختٌبة اظ ضطثِ ظزى، اػوب  قَز. نَضتثِثْتط اؾت ثبض اػوبلٖ 

 َب اوحىبسىج 4-2

ثبٗس  ّب زض ّط زٍ عط ،گبُگ٘طٕ اًحٌبٕ تىِ٘زض زٍ لجِ آظاز ٍ اًساظُگ٘طٕ اًحٌبٕ ٍؾظ زّبًِ اًساظُ هٌظَضثِ

 ، اؾتفبزُ قَز. mm  002/0تب  ذَاًفّبٖٗ ثب تَاًبٖٗ اظ اًحٌبؾٌح

 َبآزمًوٍ 1

ثَزُ ٍ زّبًِ آظهَى ً٘ع ثبٗس  mm 350ٍ عَ   mm 30ضربهت  ،mm 100ثبٗس زاضإ ػطو  ّبآظهًَِ   1-3

زض ّط زٍ خْت ثۀب  ٍ پۀبئ٘ي ثبٗۀس ثۀب ظاٍٗۀِ لۀبئن        ّبٕآظهًَِ َز. ؾغَح وٌبضٕتٌظ٘ن ق mm 300ثِ اًساظُ 
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 ثۀط اضُپطزاذۀت  چْۀبض ؾۀغح زٗگۀط     زاضإ پطزاذت ًطم ٍ ثط ضٍّٕب ثبٗس زض ؾغَح ػوَز ثط ثبض، آظهًَِثبقٌس. 

ؼ٘ۀ٘ي ضۀطٗت   ت هٌظَضثِٗبززاقت قَز.  mm 1/0گ٘طٕ قسُ ٍ ثب تمطٗت ثبٗس اًساظُ آظهًَِثبقٌس. اثؼبز  زاقتِ

آظهۀَى قۀَز.    ،اظ ّوبى ؾٌگ ثطإ ّط ٗۀه اظ قۀطاٗظ   آظهًَِا ؾت٘ؿ٘تِ ذوكٖ ّط ؾٌگ، حسالل ثبٗس پٌح 

ِ ّبٕ ًتبٗح آظهَى، هحبؾجِ قسُ اظ ًوَزاضهمساض ه٘بًگ٘ي   آى قۀطاٗظ ضۀطٗت ا ؾت٘ؿۀ٘تِ ذوكۀٖ     ػٌۀَاى ثۀ

 قَز.گعاضـ هٖ

 

 لاستٕسٕتٍ خمطٓ سىگ مًرد آزمًنآزمًن تعٕٕه ضرٔب ا براْمىبسب دستگبٌ ضمبْ  - 3ضکل 

ّۀب اؾۀتفبزُ اظ ؾۀٌگ ثۀب ضۀربهت      ضربهت ذبنٖ اظ ؾٌگ هس ًظط ثبقس )هثلاً زض پطٍغُ وِنَضتٖ زض  1-2

ّبٕ ضطٗت ا ؾت٘ؿ٘تِ ذوكٖ ً٘ع ثب ّوبى ضربهت تؼ٘٘ي قۀسُ،  هؼٌٖ٘ زضذَاؾت قسُ ثبقس( اًدبم آظهَى

ِ اثؼبز ثبقس،  mm 30ثطإ پطٍغُ هس ًظط  زض هَاضزٕ وِ ضربهت زضذَاؾت قسُقَز. زضذَاؾت هٖ ٍ  آظهًَۀ

 آظهًَِثبقس. عَ   آظهًَِثطاثط ضربهت  10قَز. زّبًِ آظهَى ثبٗس ظٗط تؼ٘٘ي هٖ هَاضززّبًِ آظهَى ثط اؾبؼ 

ضۀربهت   وِزضنَضتٖ، ٗؼٌٖ ثعضگتط اظ زّبًِ آظهَى ثبقس. mm 100ٍ ًجبٗس ث٘كتط اظ  mm 50ًجبٗس ووتط اظ 

ٖ زض ًظط گطفتۀِ قۀَز.    mm 100ثبٗس  آظهًََِزُ، ػطو ث mm 70ووتط اظ  ِ زضنۀَضت  ضۀربهت ث٘كۀتط اظ    وۀ

mm 70  ثطاثط ضربهت زض ًظۀط گطفتۀِ قۀَز. زض هۀَاضزٕ وۀِ ضۀربهت غ٘ۀط اظ         5/1ثبٗس  آظهًَِثبقس، ػطو 

mm 30  ُضربهتٖ هغبثك ثب هؼ٘بض  آظهًَِثَزُ ٍ اًساظmm 30 بٗح ، ثبٗس ه٘ۀبًگ٘ي ًتۀ  وِ لجلاً اقبضُ قس ثبقس

ُ، گۀعاضـ قۀَز.   ضطٗت ا ؾت٘ؿ٘تِ ذوكٖ ؾٌگ ثب ضربهت زضذَاؾت قس ػٌَاىثِ، قطاٗظآظهَى ثطإ ّط 

 ثبقس. 1-5ثٌس ظٗطثك ثب بغؾبٗط قطاٗظ ثبٗس ه

پطزاذت ذبنٖ ثط ضٍٕ ؾٌگ هس ًظط ثبقس )ثطإ پطٍغُ پطزاذت هؼوبضٕ ذبنٖ ثط ضٍٕ  وِزضنَضتٖ    1-1

ّبٖٗ ثۀب ّوۀبى   آظهًَِّبٕ ضطٗت ا ؾت٘ؿ٘تِ ذوكٖ ثط ضٍٕ بم آظهَىؾغَح ؾٌگ هس ًظط ثبقس(، اغلت اًد
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إ لطاض گ٘طز وِ ؾغح ثب پطزاذت هس ًظۀط،  گًَِثِثبٗس  آظهًَِقَز. زض اٗي نَضت پطزاذت وبض زضذَاؾت هٖ

ِ ثبقۀس،   ثطلطاضزض خْت ػوَز ثط ثبض ٍالغ قَز. اهب زض هَاضزٕ وِ ػىؽ اٗي حبلت  ِ ثبٗۀس   آظهًَۀ ِ ثۀ إ زض گًَۀ

زؾتگبُ لطاض زازُ قَز وِ ؾغح پطزاذت قسُ زض هؼطو وكف ذوكٖ لطاض گ٘طز. ه٘بًگ٘ي ًتبٗح آظهَى ثطإ 

ضطٗت ا ؾت٘ؿ٘تِ ذوكٖ ؾٌگ زض ؾغح پطزاذت قسُ ثطإ ّط گطٍُ، گعاضـ قۀَز.   ػٌَاىثِّط گطٍُ ثبٗس 

 ثبقس. 2-5ٍ  1-5ثٌسّبٕ ظٗطؾبٗط قطاٗظ ثبٗس هٌغجك ثب 

ثبقس، ه٘ۀبًگ٘ي ًتۀبٗح آظهۀَى هحبؾۀجِ      3-5ٍ  2-5ّبٕ ثٌسظٗطثب قطاٗظ  هغبثك ِآظهًَ وِزضنَضتٖ    1-4

ضطٗت ا ؾت٘ؿ٘تِ ذوكٖ ؾٌگ ثب ّوبى ضۀربهت ٍ پطزاذۀت    ػٌَاىثِّب ثطإ ّط گطٍُ، ثبٗس تطؾ٘نقسُ اظ 

 وبض تؼ٘٘ي قسُ ثطإ ّط گطٍُ، گعاضـ قَز.

 هطاخؼِ قَز. ASTM C1799، ثِ اؾتبًساضز ّبآظهًٍَِ آهبٗف  ؾبظٕثطإ اعلاػبت ث٘كتط زض هَضز اًتربة، آهبزُ -ٔبدآيرْ

 3ٔصآمب 6

ِ آظهًَِثطإ    6-3  ّۀبٕ ثبضگۀصاضٕ چْۀبض    ّۀب ٍ ثلۀَن  گۀبُ ّبٕ ثب ؾغَح ًبّوَاض، ًبحِ٘ اػوب  ثبض زّبًِ تى٘ۀ

قَز. لجۀل   ؾبظٕهؿغح آهبزُ نَضتثِ، mm 15آة ثِ ػطو  إ، ثبٗس ثب اؾتفبزُ اظ تطو٘ت پَقف ضسًمغِ

  ثۀب  ثكبغۀ ه، اخۀبظُ زازُ قۀَز، تۀب پَقۀف ضۀس آة      3-6ٍ  2-6ثٌۀسّبٕ  ظٗطثۀط اؾۀبؼ    آظهًَِؾبظٕ ظ آهبزُا

 ّبٕ وبضذبًِ ؾبظًسُ ذكه ٗب ؾرت قَز.تَنِ٘

 زض زضخۀۀِ حۀۀطاضت  h 48 هۀۀستثۀۀِّۀۀب آى اثتۀۀسا ثبٗۀۀسّۀۀب زض قۀۀطاٗظ ذكۀۀه، لجۀۀل اظ آظهۀۀَى آظهًَۀۀِ    6-2

ºC (2 ± 60 ذكه قًَس. زض )تۀب اظ ثبثۀت ثۀَزى ٍظى    تَظٗي قۀًَس ّب آظهًَِ٘ي ؾبػت، ثبٗس اه48ٍ  47، 46  

ّۀب ضا ثبٗۀس تۀب    آظهًَِٗبثس، ذكه وطزى هساٍم وبّف هٖ عَضثِّب آظهًَِاعوٌ٘بى حبنل قَز. اگط ٍظى ّب آى

ّب ثب ّن ثطاثۀط قۀَز، ازاهۀِ زاز. ثؼۀس اظ     آظهًَِؾبػت ثِ ؾبػت )هتَالٖ( اظ ٍظى  تَظٗي ذَاًفظهبًٖ وِ، ؾِ 

زُ ٍ ؾۀپؽ  وۀط تب ضؾ٘سى ثِ زهبٕ اتۀبق ؾۀطز    3ضا زض ٗه ذكىبًِّب آى ،2ذبًِگطمّب اظ آظهًَِطٍى آٍضزى ث٘

 ًس.قَآظهَى 

 زض آة ثۀۀب زهۀۀبٕ  h 48ثۀۀِ هۀۀست ّۀۀب آى هطعۀۀَة، اثتۀۀسا ثبٗۀۀسّۀۀب زض قۀۀطاٗظ لجۀۀل اظ آظهۀۀَى آظهًَۀۀِ   6-1

ºC (2  ±22ِغَع ) ّۀبٕ ضٍٕ ؾۀغح   وۀطزى آة پۀبن  ٍ  حوبماظ ّب آظهًٍَِض وٌ٘س. ثلافبنلِ ثؼس اظ ثطزاقتي

 اًدبم قَز.ّب آى ّب، آظهَى ضٍٕآظهًَِ

                                                 

1 - Conditioning 

2 - Oven 

3 - Desiccator 
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 آزمًن  اجراْ ريش 7

ّۀبٕ ثبضگۀصاضٕ چْۀبض    ّبٕ زّبًِ لطاض زازُ ٍ ثلۀَن گبُضا ثط ضٍٕ تىِ٘ ّبآظهًَِ، وٌ٘سزؾتگبُ ضا آهبزُ    7-3

 ٌظ٘ن وٌ٘س.زض توبؼ ثبقٌس، ت آظهًَِهٌبؾت ثب  عَضثِإ وِ گًَِثِإ ضا، ًمغِ

ٍ ؾپؽ ثۀِ   سُهمبٍهت ًْبٖٗ هَضز اًتظبض ضؾبً 50 ، حساوثط تب ثبض %آظهًَِثبض ضا ثط ضٍٕ زٍ هطتجِ پ٘ف  7-2

. ثبض ضا ثب ًطذٖ افۀعاٗف زّ٘ۀس وۀِ هغۀبثك ثۀب تد٘٘ۀط زض تۀٌف        )ثِ ٗبزآٍضٕ هطاخؼِ قَز( نفط وبّف زّ٘س

 هگبپبؾىب  زض زل٘مِ ًجبقس. 14/4ذوكٖ، ثعضگتط اظ 

 اًس.تؼ٘٘ي قسُ ASTM C 880همبزٗط همبٍهت ذوكٖ ًْبٖٗ، ثِ ثْتطٗي ًحَ زض اؾتبًساضز  -ٔبدآيرْ

ثۀبض ضا تٌظۀ٘ن    ذۀَاًف ٍ اثۀعاض   وطزُّب ضا زض ػسز نفط تٌظ٘ن ، اًحٌبؾٌحوٌ٘سضا اػوب   N 50ثبض پ٘ف  7-1

 .وٌ٘س )ثِ ٗبزآٍضٕ هطاخؼِ قَز(

ِ ّۀ٘  ثۀبضٕ ثۀط     وٌِّگبهٖٕ ػسز نفط )زض اثتسإ وبض(، ّب ثط ضٍذ٘لٖ اٍلبت تٌظ٘ن وطزى اًحٌبؾٌح -ٔبدآيرْ اػوۀب    آظهًَۀ

ّب زض نفط ثطإ اٗۀي ثۀبض، ػولۀٖ ضاٗۀح     ٍ تٌظ٘ن وطزى اًحٌبؾٌح آظهًَِثط  N 50قَز، هكىل اؾت. اػوب  ثبض وَچه اٍلِ٘ ًوٖ

بض اٍلِ٘ تبث٘طٕ ثۀط ًتۀبٗح ًْۀبٖٗ    ثبقس، ثٌبثطاٗي اٗي ثوطًف اؾت وِ هغلَة هٖ -ثبقس. اظ آًدبئٖ وِ تٌْب ق٘ت هٌحٌٖ تٌفهٖ

 ًساضز.

ثبض قىؿت هَضز اًتظبض، افعاٗف زّ٘س. ثؼس اظ ّط ًَثت افۀعاٗف ثۀبض،    10 % افعاٗكٖ ثبض اػوبلٖ ضا ثب ًوَ  7-4

 ضا ثجت وٌ٘س. افعاٗف ثبضگۀصاضٕ ضا تۀب ظهۀبى    آظهًٍَِؾظ زّبًِ  ٍ اًحٌبٕ ّط زٍ لجِ وطزُثبضگصاضٕ ضا هتَلف 

 .وٌ٘س ذَاًفّب ضا اهِ زازُ ٍ اًحٌباز آظهًَِزض  قىؿت

 ريش محبسبٍ 8

 تطؾۀ٘ن اًحٌب ضا زض ٗه هم٘بؼ هٌبؾت، ثب اؾتفبزُ اظ ه٘بًگ٘ي ذبلم اًحٌۀبٕ ٍؾۀظ زّبًۀِ،     -ّبٕ ثبضذَاًف

ا هىبى هؿۀتم٘ن ثۀط ضٍٕ لؿۀوت ذغۀٖ     قسُ، ٗه ذظ حتٖ تطؾ٘نزازى ه٘بًگ٘ي ًمبط  ٍ ثطإ ًكبى وطزُ

(. اگط ذظ اظ ًمغِ نفط ػجَض ًىطز، ٗه ذظ تهح٘ح وٌٌسُ وِ اظ خؼِ قَزهطا 2قىل ثِ هٌحٌٖ ضؾن وٌ٘س )

، ثۀِ ٍؾۀ٘لِ   (E)ًمغِ نفط ػجَض وطزُ ٍ هَاظٕ ذظ هصوَض ثبقس، ضؾن وٌ٘ۀس. ضۀطٗت ا ؾت٘ؿۀ٘تِ ذوكۀٖ     

 :قَزهحبؾجِ هٖ (1) هؼبزلِثط ضٍٕ ذظ تهح٘ح قسُ، ثب اؾتفبزُ اظ  (A)هرتهبت ًمغِ 

(1) 
 

 :اؾتفبزُ وٌ٘س (2) هؼبزلِاظ  (∆آٍضزى ) زؾتثِثطإ 

(2) 
 

 :ّبوِ زض آى
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E   ٖهگبپبؾىب ؛ ، ثطحؿتضطٗت ا ؾت٘ؿ٘تِ ذوك 

W   ًَِ٘تي؛ ، ثطحؿت،آظهًَِول ثبض اػوب  قسُ ث 

W΄  ًَ٘تي؛ ، ثطحؿتهرتهبت ًمغِ ثبض 

 Δ   ًِ؛هتطه٘لٖ ، ثطحؿتاًحٌب ذبلم هتَؾظ ًمغِ ه٘بًٖ زّب 

C1
 Δ   ِ؛هتطه٘لٖ ، ثطحؿت1ه٘بًٖ  اًحٌب ًمغ 

C2
 Δ    ًٖ؛هتطه٘لٖ ، ثطحؿت2اًحٌب ًمغِ ه٘ب 

s1
 Δ   ِ٘؛هتطه٘لٖ ، ثطحؿت1گبُ اًحٌب تى 

s2
 Δ   ِ٘؛هتطه٘لٖ ، ثطحؿت2گبُ اًحٌب تى 

Δ΄    ؛هتطه٘لٖ ، ثطحؿتهرتهبت هطثَط ثِ ًمغِ اًحٌب 

 L   ِ٘؛هتطه٘لٖ ، ثطحؿتّبگبُزّبًِ تى 

  b   ؛هتطه٘لٖ ، ثطحؿتآظهًَِػطو 

  d   )هتطه٘لٖثطحؿت ، آظهًَِاضتفبع )ضربهت. 

 

 اوحىبء -ومًدار ببر -2ضکل 



 3191 سبل :)تجدٔدوظر ايل( 31211مبرِ أران ض ملٓاستبودارد 
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 گسارش آزمًن 9

 ظٗط ثبقس: اعلاػبتگعاضـ آظهَى ثبٗس قبهل 

 اضخبع ثِ اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى؛ 

 ًَع ؾٌگ ٍ پطزاذت آى؛ 

 ُّبٕ اؾتفبزُ قسُ؛آظهًَِ اًساظ 

 خْت نفحِ ثؿتط ٗب قىب ؛ 

 ٗقسُ؛ اؾتفبزُ ٗفآهبٌس پ٘ففطآ 

  ّب.تطؾ٘ن، قبهل ثبضّب، اًحٌبّب، ٍ آظهًَِخساگبًِ ثطإ ّط  عَضثًِتبٗح آظهَى 

 ( ُه٘بًگ٘ي ًتبٗح آظهَى هحبؾجِ قس)  هحبؾجِ قَز (3) هؼبزلِثطإ ّط گطٍُ آظهَى ثب اؾتفبزُ اظ: 

(3) 
 

  ،اًحطا  هؼ٘بض اظ ًتبٗح آظهَىs،  ُهحبؾجِ قَز (4) هؼبزلِاظ ثطإ ّط گطٍُ ثب اؾتفبز: 

(4) 

 
  . ّط ًَع تد٘٘ط زض فطآٌٗس فٌٖ ثب 

 1ٓدقت ي ارٔب 31

ّب ٍ ًتبٗح آظهًٍَِخَز ّط گًَِ تد٘٘ط زض ٗه ؾٌگ عج٘ؼٖ ؾجت ثطٍظ اًحطا  زض ًتبٗح ذَاّس قس. اگط تؼساز 

تدسٗسپصٗطٕ تؼطٗف وطز،  إ ثبقس وِ ثتَاى ضٍازاضٕ لبثل لجَلٖ ضا ثطإ تىطاضپصٗطٕ ٍآهسُ ثِ اًساظُ زؾتثِ

 زض ًظط گطفت.« زلت آظهَى»زض اٗي نَضت ثبٗس زض گعاضـ ثركٖ ضا تحت ػٌَاى 

 

                                                 

1 - Bias 


